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1. KONU KAPSAM

1.1.1. Bu teknik sartname, TURASAS Sivas Boige Mildarligti’ntin intiyac: ofarak Vagon Uretim
Fabrikasiada kullamlmak fizere alinaczk olan MIG-MAG SINERJIK KAYNAK
MAKINASI* mn genel hususlarm, teknik Gzelliklerini, garanti ve teslim.- teselliim

sartlarin: kapsar.

2, GENEL HUSUSLAR )
Tammlar ve Kisaltmalar: Makinz: MIG-MAG SINERJIK KAYNAK MAKINASI(IP21)

2.1. Kullamm Sartlars:

2.1.1. Makina, Alasimsiz ¢elik, Paslanmaz gelik, Islah geligi, Aliminyum, Yiksek Mn Alagimlr
Celik vs. malzemelerin kaynaginda kullanilacaktr,

2.1.2. MIG-MAG

2.1.3. MIG-MAG Pulse(Darbeli)

2.1.4. Elekirik Ark Kaynafi (MMA)

2.1.5. Hot Start

2.1.6. ArcForce

2.1.7. TIG Lift Arc DC Pulse 8zelliklerine sahipolacaktir.

21.8. Makina elekirikli alet ve makinalarin calistif tehlikeli ortamlarda frekanstan etkilenmeden
cahigebilmehdir.

2.1.9. Makina dijital gdstergeleri rahatokunup ayarlanabilecektir.

2.1.30. Agin yilklenmelere karsi termal korumas: olacaktir,

2.1.11. Kaynak makinasinin yerine kurtlumu, mekanik ve elektrik montajt ve yerinde ilk
¢ahgtimlmast, bunlarla ilgiti hee-tirlii hazirhk yiklenici firma tarafindan yapilacakter.
2.1.12. Kaynak makinasi malzemeye 151 girdisini kontrol edebilecek darbeli (Pulse) keynak (frekans

ayarlanabilir pulse) ozelligi olacak.

. Makina Ttirkee veya Ingilizee kullamm panelli olacak.

. Kaynak makinasi SINERJIK (eg zamanl ¢aliyma) dzelligine sabip olacak.

. Kaynak makinasrkaynak parametrelerini kaydedebilmek igin hafiza kanalina sahip

olmalidir.

2.1.16. Makina paneli izerinden 6n gaz akg siiresi, pulse frekansi, ana akim, bitig akimi, geri
yanma siiresi, son gaz akig siiresi tzellikleri led ckran lizerinde izlenebilir ve ayarlanabilir
dzellikte olmahdir.

2.1.17. En az + %10 arasindaki sebeke gerilim dalgalanmalanndz otomatik kompanzasyon dzelligi
olmaldir.

2.1.18. Makina ¢alisma esnzsinda maruz kalabilecedi mekanik ve elektrixsel darbe ve titresimlere
karsi-EN 60974-1 standartlarina uygun olacaktir.

2.1.19; Tel sitrme ilnitesi sevyar tip olacak ve makinadan seyyar tel sitrme iinitesine kadar 10 metre
vzurlugunda ara kablosu bulunacakur, Ara kablo ile gelen sogutma suyu, gaz ve elektriksel
baplantlar, makina arka yiizeyine gabuk baglantilar (soket ve jack baglant vb.) ile olacaktr.
Ayrica tel siirme tinitesi makina tizerinde her yéne donebilmelidir.

2.1.20. Giris veltaj kablosu en az 10 metre olacaktir. Ayrica her bir makina igin en az 5 metrelik
sase kablosu ve pensest venileceklir,

2.1.21. Makina normal calisabilmesi igin tim standart techizat ile birlikte verilecektir.
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2,3
3.2.
LB
3.4.
3.3.

3.6,

5

4.1.

6.1

6.3.

6.4.

6.5.

D //Z/f

TEKNIK VE FiZIKSEL OZELLIKLER

3 faz 400 = %10 V 50-60 Hz Sebeke gerilimine sahip.
%4100'de en az 350Amper Devrede kalma oran (Duty Cycle)
Kullanilabilir tel ¢aplart: 0.8-1.6 mm arahffinda olmalidir.
Koruma Simfi: En az IP21 clacaktr.

Tel siirme iinitesi 4 makarah olacaktir.

Sistemde kullamlacak kaynak torcu su sogutmal, en az 500 Ampere kadar galiyma
akimina dayanikli, kablo ve hortum vzunlugu 4 metre olacakur.
Sase kablosu kalinhgt en az o0mm° olacaktr. Ise engel tegkiledecek 1sinma vb sorunlar
yiiklenici sorumlulufunda olacakir.

Fiziksel Ozellikler:
Makinamn higbir pargasinda kinik, ¢izik, deformasyor, boya hatasi, kabarma ve
korozyon bulunmayacakiir.
Makina asagidaki diriinleri ihtiva edecektir;

o Her bir Makina ile birlikte 2 adet (Makine {izerirdeki dalil) 4 metre boyunda su
sogutmall torg verilecektir.

o Makinamn her vere taginabilecek sekilde lastik tekerlekieri ve ving ile kaldirmaya
miisait kancalan olacaktir. Aynica gaz tilpiini yerlestirme ve bogalan tipi kolay indirme
imkén saglayan algak platforma sahip elacak, tipiin diigmemesi igin 300 mm aralikta
iki adet zineir olacaktir,

o Her bir makina igin Argon Basing digilriicii verilecektir,

o Muayene ve test asamasmda kullamlmak iizere yeterli miktarda sarf malzemesi (Kontak
meme, nozul vb.) vitklenieiarafindan verilecektir, TURASAS ta suan kullanilan tel
capi 1.2 mm oldugundan sistemde kullanilan malzeme buna gire ditzenlenecektir.

MUAYENE VE KONTROL
TURASAS kontrol elémanlan, makina ile 6rek kaynak ileri yaptirarak makinanin

performansini test edecek olup sonug olumiu olur ise teslim alacaklardir. Yamlan
kontrollerde sonug olumlu bulunmaz ise makina reddedilecektir.

TESLIM ~ TESELLUM - AMBALAJ

Yiiklenici firma, meakina ve ekipmanlanm dis etkenlerden konummug sekilde uypun
ambaldjlar igerisinde TURASAS’ a petirecektir.

TORASAS, 380 Volt trifaze S0 Hz'lik elektrik beslemesini ve Kangim gaz tiplind temin
edecektir. Bunlann digindaki iglerin tamamu yiiklenici firme tarafindan yapilacakur.
Makina, yuklenici firma elemanlan tarafindan kurulup galigtinlacakur.

Viiklenici firma makinanin kurulumu ve galisanilmasinda gerekli olan her dirlil arag ve
ekipmanm kendisi temin edecek ve qahghiracaf elemanlanimin her tlirlil sosyal
pilvenlipinden kendisi sorumlu olacaktir. Caligma esnasinda olabilecek i3 kazalanndan
yliklenici firma kendisi sorumludur.

Yiiklenici Firma, “TEM F-066 Yiiklenici Firmalann 18G ve Cevre Agisindan Uymas
Gereken Xurallar Listesi” formunda yer alan belgeleri ise baslamadan énce tamamlamak
ve isin yiiriltimii sirasinda belirtilen kurallara uymak zorundadir.

Firma makina ile ilgili kullamer, bakim ve onanm egitimi verecektic, Bununla ilgili olarak
egitim veri, stiresi, ne zaman verilece@i ve efitim alacak personel sayisi birlikte
belirfenecektir.
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7. GARANTI
71. Makinamn anza yapmas: durumunda, anzanin TURASAS tarafindan/yiklenici firmaya

h 8.

-

T,

8.1.

bildirilmesinden itibaren 48 saat icerisinde midahals etmek ve 72 saat icerisinde anzays
gidermek tizere Servis imkdnmin saglanmast garanti cdilecekir.

Makineya, vitklenici firma tarafindan malzeme ve imalat hatalarina kargi en az iki yil
parantili verilecektir, Yiiklenici firma, garanti silresi kapsaminda tasanim, jmalat ve
malzeme hatalanndan dogabilecek anza ve tamiratlan Ceretsiz yapmay, gerekli pargalan
ticratsiz dedistirmeyi paranti edecektir.

EKLER

Makina ile birlikte, isletmeye alinmast, tamir ve bakinuim tafsilath olarak agiklayan, her
tielii akis ve devre semalanm (elekirik-elekironik.devre semasi vb.) kapsayan kullanma
talimatnamesi TORKCE olarak yiklenici firma tarefindan verilecektir. Ayrica her bir
makinanm kalibrasyon raporlan, makina tesliminde verilecektir.
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